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ALFATEC

CNC stoly
pro termicke déleni plasmou
nebo plamenem



Rezaci portaly CNC ALFATEC

Nasim cilem je vyrabét vysoce kvalitni a spolehliva zafizeni. Dlouholeté zkuSenosti v této oblasti nam potvrzuiji, ze vy-
rabét a nabizet levna zafizeni s nevalnou presnosti a kratkodobou Zivotnosti je pro nas neprijatelné. Vyrabime celou
fadu typl téchto zafizeni, rozdélenych dle velikosti a typu pouziti. V nasi nabidce nechybi Siroka skala prislusenstvi.

Rezani plamenem

Frézovani - Ize pouzit jakakoliv
rucni nebo strojni frézku, pripad-
né gravirovaci nebo vrtaci hlavu
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Seznam vyrabénych typli CNC ALFATEC

Typové . Efekt. Fezna - Zplisob
v . Nazev Typova rada e
oznaceni oblast mm odsavani
CNC17 ALFATEC CNC 1,25x1,25 1250x1250 Ekonom Centralni
CNCO01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m sekcni 1000x2000 Profi Sekéni
CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy 1000x2000 Ekonom Centralni
CNCO01.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce 1500x3000 Profi Sekéni
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m vanovy 1500x3000 Ekonom Centralni
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m sekéni 2000x3000 Profi Sekeni
CNCO01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m sekéni 2000x4000 Profi Sekeni
CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m sekcni 2000x6000 Profi Sekéni

Proc si vybrat nase reseni?

Mame dlouholeté zkuSenosti v této oblasti s mnoha referencemi

Zajistujeme kompletni poradenstvi, vyvoj, vyrobu, zarucni i pozarucni servis

Veskeré nahradni a spotiebni dily vedeme skladem

Vyvijime a vyrabime rovnéZ plasmové zdroje a rlizna prislusenstvi k témto Fezacim portaliim

NaSe zafizeni jsou viceucelova, jak pro déleni materialu plasmou, tak plamenem

Velmi robustni konstrukce, ktera odolava vysokym teplotam pfi dlouhodobém nepfretrzitém provozu nebo pfi déle-
ni velmi silnych materialti. Nosnost stolu 500 kg/m2, sekcni nebo centrdlni typ odsavani s pripravou k napojeni na
filtracni/odsavaci jednotku.

Z-ova osa je vybavena THC (adaptivnim Fizenim vysky horaku nad materidlem) a také bezpecnostnim drzakem ho-
faku, ktery automaticky chrani horak pred mechanickym poskozenim, dalsi vyhodou je moznost Uhlového natoce-
ni hofaku vici materilu.

Zarizeni je vybaveno referencnimi Cidly, koncovymi Cidly a bezpecnostnimi cidly.

Pohyby ve vSech osach jsou realizovany vykonnymi motory se zpétnou vazbou, spolecné s planetovymi prevodov-
kami a pfesnym linearnim vedenim, véetné Sikmych hiebend.

Pro ovladani zafizeni nepouzivame zZadné primitivni fizeni typu MACH, ale velmi komfortni uZivatelské prostredi pro
snadnou obsluhu a nastaveni zafizeni. Soucasti zafizeni je ovladaci pult vybaveny barevnym 24" grafickym monito-
rem.

Algoritmy pracovniho procesu jsou detailné zpracovany pro nejnarocnéjsi pozadavky s moznosti uzivatelské modi-
fikace celé fady parametrd.

Nové verze zafizeni disponuji automatickym dalkovym Fizenim vystupniho proudu plasmového zdroje dle sily a
typu déleného materialu.

V rezimu ,paleni plamenem" algoritmy systému zajist'uji automatické zapalovani/zhaseni plamene, automaticky
predehfev atd. Systém je rovnéz pripraven pro integraci proporcionalnich ventild s moznosti kontinualni regulace
pritoku jednotlivych plynd.

Portaly ALFATEC Ize upravit napfiklad pro Ucely frézovani, gravirovani nebo svareni.

Na zafizeni poskytujeme 2 letou zarucni dobu.
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Zakladni sestava

Pohonné jednotky — osy XYZ
(krokové motory + prevodovky,
linedrni vedeni, hiebeny)

Ovladaci panel - fidici a
ovladaci jednotka

Sek¢né nebo centralné odsavany stdl, véetné paliciho rostu

Volitelné prislusenstvi

Strojni horaky Koaxialni kabely Plasmové zdroje / invertory Odsavaniffiltrace

Autogen
f/ f Rotacni osa ALFATUBECUT
Frézka

Zde mizete shlédnout
video z nasi instalace
fezaciho stolu
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Typova rada Profi

Stoly se vyrabi v péti riiznych velikostech.

Kod Nazev

CNC01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m 2 sekce
CNCO01.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m 3 sekce
CNC01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m 4 sekce
CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m 6 sekci

Rezaci portaly ALFATEC Fady PROFI se sekénim typem odsavani jsou charakteristické velmi kvalitni, robustni konstrukci. Zplisob odsavani skodlivych
zplodin je FeSen pomoci specialniho sekéné odsavaného stolu (s 2 az 6 nezavislymi sekcemi, dle velikosti stolu, vybavené pneumatickym oteviranim
klapek) s velmi vysokou Ucinnosti odsavani. Stoly jsou pfipravené k napojeni na filtracni a odsavaci jednotku nebo vykonny ventildtor (na pfani md-
Zeme nabidnout).

Pohyby v osach XYZ jsou realizovany prostfednictvim 4 vykonnych motord se zpétnou vazbou, doplnénych o planetové prevodovky, v kombinaci s
presnym linedrnim vedenim a (Sikmymi) hfebenovymi pfevody. Cela konstrukce je navrzena s dlirazem na jednoduchou Gdrzbu a snadnou, intuitivni
obsluhu. Tyto fezaci portaly jsou primarné uréeny pro déleni materialu plasmovou technologii, ale Ize ho doplnit napfiklad sadou pro déleni plame-
nem nebo pridavnym zafizenim pro préci s potrubim.

Systém je vybaven adaptivnim fizenim vysky horaku nad materialem (THC), aktivnim béhem procesu paleni.

Nedilnou soucasti téchto zafizeni je bezpecné uchyceni hofaku pomoci specialniho drzaku, ktery zajisti ochranu horaku vici jeho mechanickému po-
Skozeni

(napfiklad pfi vzpficeni paleného materialu). Pomoci stavéciho Sroubu Ize korigovat Uhlové natoceni hofaku vici délenému materialu.

Maximalni zatizeni stolu je 550 kg/m2. i

M{zete shlédnout
video na YouTube




RADA EKONOM @

Typova rada Ekonom

Stoly se vyrabi ve tfech riiznych velikostech.

Kod Nazev

CNC17 ALFATEC CNC kompakt feznd plocha 1,25x1,25 m, vanovy
CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m vanovy

Jedna se o ekonomickou variantu fezacich portald ALFATEC. Oproti typové fadé PROFI jsou projektovany pro centralni (nikoliv sekéni) zpGisob odsa-
vani skodlivych zplodin s nizsi Gcinnosti a méné robustni konstrukci.

Maximalni zatizeni stolu je 400 kg/m2.

Ostatni parametry resp. vybaveni této fady je shodné s fadou PROFI.

CNC01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy
Vanovy stll s centralnim zplsobem odsévani.

(iifain ) ‘

CNC17 ALFATEC CNC
kompakt fezna plocha 1,25x1,25 m
Vanovy stlil s centralnim zpdsobem odsavani.

strana 6 www.alfain.eu cnc@alfain.eu



Soucasti kazdého zaFizeni ALFATEC je ergonomicky Fedeny ovladaci pUIt, vybaveny monitorem s vy-
sokym rozliSenim a Uhlopfickou 24” (na pfani s dotykovym displejem) pro maximaini komfort obsluhy. Ovla-
daci pult obsahuje vykonné miniPC, bezpecnostni relé, napajeci zdroje a ovladaci prvky.

Pfipojeni k pocitacové siti je realizovano prostrednictvim Wi-Fi nebo kabelem.

PocitaC pracuje pod operacnim systémem Windows 7/8/10.

Predinstalovany software: CutComp, WRYKRYS.

2 .5, .k, 0:00:00

Ovladaci program CUutCOMP i

Ovladaci program CutComp je softwarové ¢ast fidiciho systému, kterd mé za kol poskytnout rozhrani mezi

celym systémem stroje a operatorem. Program pracuje na platformé OS Windows XP/7/8/10. Obsluha ovlada zafizeni pomoci bezdrétové klavesnice a
mysi. UZivatelské rozhrani je velmi komfortni a intuitivni s Sirokymi moznostmi optimalizace celého procesu.

V8echna zafizeni ALFATEC Ize integrovat (prostfednictvim WIFI nebo kabelem) do pocitacové sité a diky tomu napfiklad sdilet podkladové (DWG, DXF) sou-
bory nebo dalkové diagnostikovat chovani celého systému atd.

Softwarova &st Ize rozsifit o technologicky PrOgram WRYKRYS pro snadnou pripravu palicich plané.

A ks B aa mab. fe Barag =
i.'.'l'l"'. Y M AN Earila &

Technologicky program WRYKRYS



TECHNICKA DATA

Technicka data ALFATEC

@

Technologie

Pohony pro osy XYZ

Prevodovky

Ovladaci software

Technologicky software

Pohyb v ose X,Y

Pohyb v ose Z

Presnost prejezdu

Rychlost prejezdu (XY)

Rezna rychlost

Presnost polohovani

Napdjeni

Hlidani kolize hordku

Automatické fizeni vysky hofaku
Moznost automatického fizeni vykonu plasmového zdroje
Pocet ind. Cidel/koncovych spinacd
Pocet bezpecnostnich tlacitek
ZpUsob odsavani

Maximalni zatiZeni stolu

Elektricky prikon celkovy

Volitelna prislusenstvi
Doporucené plasmové zdroje

Kod Nazev
5.0281-1.1
5.0288-1.1

5.0238

Typova rada PROFI Typova rada EKONOM

Plazma/Plamen/Gravirovani
4x vykonné motory s enkodéry
Planetové
CutComp
WRYKRYS
Sikmé h¥ebeny, linearni vedeni
Sroubovice, linedrni vedeni
0,01 mm/krok
0-18000 mm /min
0-12000 mm/min
+0.1 mm
230V 50 Hz
Ano
Ano
Ano
6/3
3
Centralni
400 kg/m2

Sekeni
550 kg/m2
Dle velikosti

PEGAS 101 plasma CNC plasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 15 mm
PEGAS 121 plasma CNC plasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 25 mm

SVAROG 105 PLASMA CNC lasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 32 mm

Technicka data plasmovych zdrojt

Pegas 101 plasma CNC

| |

Pegas 121 plasma CNC Svarog 105 plasma plasma CNC

Sit'ové napéti 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V
Rozsah fezaciho proudu 20-100 A 20-120A 20- 105 A
Jisténi 32@ 32@ @ 40 (@32)
Rezaci proud (DZ=100%) I 100 A 100 A 105 (95)
Rezaci proud (DZ=60%) I 100 A 120 A 105 (105)
Produktivni propich/fez (I,max) 12 20 22
Produktivni propich/fez (1,@DZ=100%) 12 12 22
Maximalni propich/fez (I,max) 15 25 32
BoCni start/fez (I,max) 30 45 45
Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 barl 8,5 barli 8,5 barll
Pracovni tlak 5,0 bar( 5,0 bar( 5,0 bar{
Spotieba vzduchu 240 |/min 295 |/min 240 |/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic pneu-mechanic pneu-mechanic
Regulace proudu plynuld plynuld plynula
Hmotnost 32,4 kg 32,4 kg 46,7 kg
strana 8 www.alfain.eu cnc@alfain.eu



Strojni plasmové horaky

(-]

Technicka data strojnich horaki

7103 Kabel koax. 9,0 m 6 PIN 6990-2 Horak Plasma 7179 Horak Plasma
7088 Kabel koax. prodluzovaci 6,0 m 6 PIN SVS-105 0,2 m strojni SVS-125 0,2 m strojni

QR kod pro katalogovy list horaku
vcetné spotrebnich dilll

Chlazeni plynem chlazeny plynem chlazeny
Zatézovatel 60% = 105A 60% = 125A
Plyn Air/N2 Air/N2
Tlak 5,0-5,5 bar 5,0-6,0 bar
Préitok plynu 240 |/min 295 |/min
Zapalovani bez HF bez HF

Plasmové zdroje technologie Ultra-Cut

Jedna se o vysoce presné plasmové systémy s vynikajici kvalitou fezu, zejména pro nerez materidly, kde je vyuZzit unikatni systém sekundarni vodni mihy.
Systém je vybaven vodou chlazenym vysoce kvalitnim strojnim horakem.

* Mikroprocesorove fizeni pro
optimalizovanou kvalitu fezani a
Bivotnost souzésti

+ StepUP™ Bloky svafovaciho

QR kod pro katalogovy list

~—
Automatické fizeni plyn: - , .

e e = invertons mohou bt snadropridin, plasmovych zdroj& ULTRA-CUT

igitaini fizeni prittoku pro = e i v s ook

optimalizované a snadné nastaveni N

P detnjch zménach mezi materilya =

tloustkami . Nutnost v pfipads znaceni [

= Hofak XT

argonem a rychlém prechodu mezi
fezénim a znagenim. Nejrychlej3i vjmény spotfebniho

‘materialu s technologii SpeedLok pro
snizeni prosioje.

Ruéni fizeni plynu Elektronicky spoustéé oblouku
Nabizi spolehlivy vykon se stabilnim Pro sniZeni vysokofrekvencnich emisi
pritokem plynu a Fizenim taku. a eliminaci vzniku elekirického ruseni.

Technicka data

Ultra-CUT 100 XT Ultra-CUT 200 XT Ultra-CUT 300 XT Ultra-CUT 400 XT

produkeni dérovani 15 mm 25 mm 40 mm 50 mm

Mékka ocel max. kapacita dérovani 15 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Edge start 20 mm 65 mm 75 mm 90 mm

produkeni dérovani 15 mm 25 mm 25 mm 50 mm

Nerezova ocel max. kapacita dérovani 15 mm 25 mm 30 mm 50 mm
Edge start 20 mm 50 mm 50 mm 100 mm

produkéni dérovani 15 mm 20 mm 25 mm 50 mm

Hlinik max. kapacita dérovani 15 mm 25 mm 30 mm 60 mm
Edge start 20 mm 50 mm 50 mm 90 mm

tel.: +420 568 840 009 strana 9



PEGAS 101 plasma CNC
PEGAS 121 plasma CNC

IGBT PFC invertor

maly rozméry, velky vykonem
tézka strojirenska vyroba
primyslova vyroba

Tyto invertory jsou vhodné pro produktivni strojni fezani
materialu do tloustky cca 12 mm (Pegas 101 plasma CNC)
nebo 20 mm (Pegas 121 plasma CNC).

|

1 1

1 1

3 1

1 1

1 1
Parametr Pegas 101 Pegas 121 q /
Sitové napéti 3 X 400V 3 X 400V N (]

1 «
Rozsah fezaciho proudu 20- 100 A 20-120A < <

-
Jigteni 2e 2e g (]
. 1
Rezaci proud (DZ=100%) I, 100 A 100 A
Rezaci proud (DZ=60%) I, 100 A 120 A
Jemnozrnna ocel ’
Produktivni propich/fez (I,max) 12 20
Produktivni propich/fez (1,@DZ=100%) 12 12
Maximalni propich/fez (I,max) 15 25 r —g- -
Bogni start/fez (I,max) 30 45 m '
i

Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 barli 8,5 bar(i
Pracovni tlak 5,0 bardi 5,0 barl
Spotteba vzduchu 295 |/min 295 I/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic pneu-mechanic
Regulace proudu plynula plynula
Hmotnost 32,4 kg 32,4 kg

Diky madlu je snadno prenosny Manometr

LED porucha dodavky vzdu-
chu nebo chyba stavu ho-
faku

Hodnota fezaciho proudu

Kontrolka zapnuti - zelena LED

LED hoteni oblouku

Kontrolka prehrati - Zluta LED . oL
Prepinac CUT — rezim reza-
ni/AIR rezim nastaveni tla-
ku vzduchu/fezani dérova-
Potenciometr nych plechd
nastaveni fezaciho proudu

CentralIni konektor horaku Zemnici kabel

Konektor CNC



Informace pro objednani

Ilustrace Obj. cislo Popis
' i - 5.0281-1.1 PEGAS 101 PLASMA CNC+zemnici kabeli
o
' 5.0288-1.1 PEGAS 121 PLASMA CNC+zemnici kabel
6990-2 Horéak Plasma SVS-105 0,2 m strojni
7179 Horak Plasma SVS-125 0,2 m strojni
7103 Kabel koax. 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN PIN
5302 Filtr vzduchovy AT 1000
5303 Vlozka filtracni AT 1000
5304 Sada pro filtr Plasma

Horak strojni

HoFé k a ka bely Rozsah proudu 40- 1058 Chlazeni plynem
Zatézovatel 60% 1054 Priitok plynu 240 Yymin
Pin AN Dotk a5
Fezani 5,0-5,5 bar Zapalovani bez HF
Poz. Kéd Nazev i o 3,545 br
Pos. Koéd Nazev ks v sadé
6990-2  Hofak Plasma SVS-105 0,2 m strojni —
7195 Sada START k hoféku SVS-105
Sada obsahuje:
7076 Kabel koax. 6,7 m SV-105/125 6 PIN 7o s Dyza 20504 5 =
7 5937 Dyza 60-70A 5
A 8 7000 Dyza 80-90A 5
7103 Kabel koax. 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN 8* 7001 Dyza 95-105A 5
4% 5830 Elektroda 20-105A 20
9 7193 Hubice télo 20-70A eco 1 2
B 7088 Kabel koax. prodluzovaci 6,0 m SV-105/125 6 PIN 13 5833 Hubice strojni 20-70A 1
5 5936 Rozdélova plynu 20-70A eco 1
Spotreb y
Poz. Nazev
1* Hlava hofaku automat
la* O-krouzek
4+ Elektroda 20-105A
5 Rozdélovat: plynu 20-70A eco (bal.2)
5 Rozdélovat plynu 20-70A Long Life (bal.2)
6* Rozdélovat plynu 85-105A eco
6 Rozdélovat plynu 85-105A (bal.2)
7 Dyza 20-50A P
7 Dyza 70A 2
8 Dyza 85A
8 7001 Dyza 105A =
9 7193 Hubice télo 20-70A eco |
9 5834 Hubice télo 20-70A Long Life
10% 7194 Hubice télo 85-105A eco
10 7002 Hubice télo 80-105A Long Life
13 5833 Hubice strojni 20-70A
14% 7003 Hubice strojni 85-105A
* Standardni vybaveni hoféku

Horak strojni

Technicka data horaku

HOFé k a ka bely Rozsah proudu 40- 1258 Chlazent plynem
Zastoatel 6% 125 otk iy 295 ymin
P Az Dotk P
tesin 5060 e Zapaovani bez e
Poz. Kéd Nazev T adthovii 44,5 bar
Pos. Kéd Nazev ks v sadé
7179 Hofék Plasma SVS-125 0,2 m strojni
6071  Sada START k hofaku SVS-125
Sada obsahuje :
7076 Kabel koax. 6,7 m SV-105/125 6 PIN o i bamedim z‘n
6 5795 yza 45A presny fez 2
A T o% omm . 3
7103 Kabel koax. 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN s = ‘;:j = 2
0 5w Dmis 2
0 s ja 1250 s
B 7088 Kabel koax. prodiufovaci 6,0 m SV-105/125 6 PIN 8 - ::“;x:':':’s':;:“ :
B s ubketo dses T
Spotre \i
Poz. Kéd Nazev
1* 5789 Hiava hofaku strojni
1a* 5790 O-krouzek [ | | ‘ ‘
2 5791 Trubka Poziéni 13
3 5792 Rozdélovat plynu 45-85A Max Life sers 14 o L
4% 5793 Rozdélovat plynu 105-125A Max Life 45A 454 100A
5% 5794 Elektroda 45-125A 85A 125A
6 5795 Dyza 45A presny fez
7 579 Dyza 45A
8 5797 Dyza 65A PRECISIONCUT SHIELDED
9 5798 Dyza 85A
10 5799 Dyza 105A e 9
10% 5800 Dyza 125A
1 5801 Hubice-télo 45-85A D
12% 5802 Hubice-Télo 100-125A b d
13 5803 Deflektor presny Fez 45A
14 5804 Hubice strojni 45-85A
15% 5805 Hubice strojni 100-125A
16 5806 Trubka Pozitni s hfebenem
* i vybaveni hofaku
tel.: +420 568 840 009 Voa strana 11



SVAROG 105 PLASMA CNC

Plasmovy rezaci stroj

SVAROG 105 PLASMA CNC je urcen pro kvalitni fezani ko-
vovych materiall prostfednictvim tenkého paprsku plaz-
mového plynu (vzduch nebo dusik) na CNC rezacich sto-
lech nebo pro rucni fezani. Maximalni propich (jemnozrn-
na ocel) je 22mm. Lze fezat do tloustky max. 40 mm uh-
likaté oceli Produktivni fezani uhlikaté oceli je mozny do

vvvvvv

zat (oddélit) material tloustky az 50 mm.

Stroj je vybaven podporou pro dalkové ovladani velikosti
fezného proudu z CNC stolu.

SVAROG 105 PLASMA CNC je vybaven proporcnim venti-
lem, ktery umozni pfesné nastaveni pozadovaného pra-
covniho tlaku plynu a zobrazeni hodnoty tlaku na disple-
ji. Propor¢ni ventil umoZiuje presné nastavit a udrzovat
potiebny tlak, respektive prdtok plynu a umozni vysokou
presnost a stabilitu fezani. Stroj je vybaven ekologickou
funkci ,ventilator dle potfeby". Pokud neni chlazeni tfeba,
stroj automaticky vypne ventilator.

CNC verze obsahuje vSechny potfebné signaly pro strojni fezani, vCetné signalu pro dalkové ovladani velikosti fezného
proudu. Soucasti dodani této plasmy je hofak SVS-105 s koaxialnim kabelem 9m. Lze prodlouzit pomoci prodluZovaci-
ho kabelu na délku 15 m.

Podivejte se "
na video ' : -ﬁ

Enkodér
s tlacitkem

i [3] [0 C € HAL




formace pro objedna

Ilustrace Obj. cislo Popis
@j 5.0328 SVAROG 105 PLASMA CNC-+zemnici kabel
) 6990-2 Horak Plasma SVS-105 0,2 m strojni
> 7103 Kabel koax. 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN
@ 5302 Filtr vzduchovy AT 1000
& 5303 Viozka filtra¢ni AT 1000
I‘ﬁ 5304 Sada pro filtr Plasma

Technicka data hoFaku

Ho‘r'ék a ka bel Rozsah proudu 40 - 105 Chiazent plynem
\ Zaiowatel 60% 105 Prtok piynu 240 ymin
P N Dofuk s
Fezéni 5,0-55 bar Zapalovini bez HE
Poz.  Kéd Nazev ™ o 3545 b0
o o Pos.  Kod Nazev ks v sadé
6990-2 Horék Plasma SVS-105 0,2 m strojni 195 Soda START K hofka V105
Sada obsahuje / Kit contains :
7076 Kabel koax. 6,7 m SV-105/125 6 PIN 7 5832 D?za 2050 s
7 5037 Dyza 60-70A 5
A 8 7000 Dyza 80-90A 5
7103 Kabel koax. 9,0 m SV-125 6 PIN 8 700t Dyza 95-105A 5
4 5830 Elektroda 20-105A 20 =
9 7193 Hubice télo 20-70A eco 1
B 7088 Kabel koax. prodluzovaci 6,0 m SV-105/125 6 PIN 13 5833 Hubice strojni 20-70A 1
5 5936 Rozdélova plynu 20-70A eco 1
@1
Spotrebni dily
Poz. Kod Nazev
1* 5934 Hlava hoféku automat
1a* 5790 O-krouzek
4 5830 Elektroda 20-105A
5 5936 Rozdé&lovat plynu 20-70A eco (bal.2)
5 5831 Rozdé&lovat plynu 20-70A Long Life (bal.2)
6% 6998 Rozdélovat plynu 85-105A eco
6 6999 Rozdglovat plynu 85-105A (bal.2)
7 5832 Dyza 20-50A
7 5037 Dyza 70A
8 7000 Dyza 85A
8* 7001 Dyza 105A P
9 7193 Hubice tlo 20-70A eco -
9 5834 Hubice tlo 20-70A Long Life
10% 7194 Hubice télo 85-105A eco =
10 7002 Hubice télo 80-105A Long Life o9
13 5833 Hubice strojni 20-70A
14% 7003 Hubice strojni 85-105A
* Standardni vybaveni hofaku

Technicka data

CESKY J./Units SVAROG 105 plasma CNC
Sitové napéti V/Hz 3 x 400/50-60

Rozsah fezaciho proudu A 20 - 105

Napéti naprézdno U, Vv 330

Jigteni A @ 40 (@32)*

Max. efektivni proud I, A 36,7

Rezaci proud (Dz=100%) I, A 105 (95)*

Rezaci proud (DZ=60%) I, A 105 (105)*

Max. vstupni tlak vzduchu bar 8,5

Pracovni tlak bar 5-55

Spotfeba vzduchu I/min 240

Zapalovani oblouku pneu-mechanic
Regulace proudu continuous

Kryti IP23S

Normy EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A
Rozméry (5 x v x d) mm 377 x 802 x 621
Hmotnost kg 46,7

*Parametry v zavorce jsou pro 32 A jisténi

Rezné parametry strojniho Fezani

Max. propich (jemnozrnna ocel)
Max. mozny fez-oddéleni (jemnozrnna ocel)

mm
mm

Rezna rychlost (jemnozrnna ocel)
Max. rychlost*

22
50

Tloust'’ka mat. Produktivni Fez* Vysoka kvalita fezu*

6 mm 5,6 m/min 5,09 m/min 4,14 m/min
12 mm 2,4 m/min 2,06 m/min 1,69 m/min
20 mm 1,3 m/min 0,94 m/min 0,78 m/min
25 mm 0,8 m/min 0,58 m/min 0,55 m/min
32 mm 0,5 m/min 0,37 m/min 0,35 m/min

*Parametry byly zméFeny v testovacich podminkéach na stolech CNC ALFATEC, nemusi se nutné jednat o hodnoty maximalni.

tel.: +420 568 840 009
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Rotacni osa ALFATUBECUT

@

Rotacni osa ALFATUBECUT - doplitkové zafizeni k CNC stoltim pro paleni trubek

Jedna se o prislusenstvi k CNC portal&m ALFATEC, nelze ho provo-
zovat samostatné. Zafizeni je navrzeno s dlrazem na jednoduchou
obsluhu a udrzbu (HW i SW) Ize pouZit technologii plazmového fe-

zani i fezani plamenem.

Ovladani je realizovano pomoci programu CutComp (spolecné s

ovladanim portalu).

Hofak je vybaven hlidanim kolize s materidlem. Stavéci Sroubovice
a pojezdy pro pfizplsobeni rlznym prmérim trubky.

T e i o e

Palici plan - software WRYKRYS

SraENak Je-cesav s auus

Technicka data

Parametr

Prlifez trubky
Technologie

SW pro fizeni
Operacni systém
Technologicky SW
Pocet motord
Rotacni pohyb

Rizeni vysky horaku
Bezpecnostni tlacitka
Referencni Cidla/koncové spinace
Hlidani kolize horaku
Rezné rychlost
Prejezdova rychlost
Presnost polohovani
Napajeni

Hmotnost

Celkové rozméry (D x S x V)

CNC15-1 CNC ALFATUBECUT
80 — 600 mm
Plasma, plamen, gravirovani
CutComp
MS Windows
WRYKRYS nebo FASTCAM
1
Krokovy motor s prevodovkou
Ano
Dle pouZzitého stolu (3 na stole)
1/0 (koncovy spinac je na stole)
Ano
0 - 12000 mm/min
0 - 18000 mm/min
+-0,1 mm
DC 35V/4A (napéjeni z nohy)
cca 250 kg

2200* x 820 x 900 mm
*dle velikosti stolu
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Sady, odsavaci a filtracni jednotky

Sada pro termické déleni materialu plamenem

Rezaci portaly ALFATEC se prevazné pouZivaji pro termické déleni materilu plasmovou technologii, Ize je véak rozsitit nebo nahradit o variantu dé-
leni materialu plamenem (acetylen/kyslik) a to zejména pro ucely déleni materialu o sile cca 25 — 50 mm.

Ovladaci program CutComp je standardné vybaven algoritmy, které zajist'uji automatické zapalovani/zhaseni plamene, automaticky predehrev, Ca-
sové sekvence, hlidani vysky nad materialem atd. Systém je rovnéz pFipraven pro integraci proporcionalnich ventil& s moznosti kontinudlni regulace
préitoku jednotlivych plyng.

Odsavaci a filtracni jednotky

Pracovisté pro termické déleni materidlu méze byt vybaveno také odsavaci a filtracni jednotkou.

Odsavaci a filtracni jednotka je urcena pro odsavani emisi, vznikajicich pfi procesu paleni.

Kvalita pouzitého filtracniho materidlu umoZziuje prefiltrovanou vzdusninu vracet zpét do prostoru vyrobni haly. Systém Cisténi filtracnich patron je
automaticky ovladan vlastni fidici jednotkou na zakladé velikosti tlakové ztraty mezi Spinavou a Cistou Casti filtracni patrony.

Celkovy odsavany objem vzdusniny je 1250 - 4850 m3/hod, v zavislosti na typu jednotky.

e
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Vas prodejce/Your dealer:

ALFAIN a.s.
C.p. 74, 675 21 Nova Ves u Trebice
Czech Republic

cnc.alfain.eu, www.alfain.eu, cnc@alfain.eu
tel.: +420 603 541 473, +420 568 840 009

GPS: 49°15'10.305°N, 15°47°20.698°E

|
MANAGEMENT SERVICE
1S0 9001

© ALFA IN a.s., foto ilustracni, vyhrazujeme si pravo zmén. Images illustration, right of change reserved.



