REZACI PORTALY

ALFATEC

CNC stoly
pro termické déleni plasmou
nebo plamenem

CCCCC



Rezaci portdly CNC ALFATEC

Nasim cilem je vyrabét vysoce kvalitni a spolehliva zafizeni. Dlouholeté zkusenosti v této oblasti nam potvrzuiji, ze vy-
rabét a nabizet levna zafizeni s nevalnou presnosti a kratkodobou Zivotnosti je pro nas nepfijatelné. Viyrabime celou
fadu typl téchto zafizeni, rozdélenych dle velikosti a typu pouziti. V nasi nabidce nechybi Siroka Skala prislusenstvi.

Rezéni plasmou Rezani plamenem

ProcC si vybrat nase reseni?

e Mame dlouholeté zkusenosti v této oblasti s mnoha referencemi

e Zajistujeme kompletni poradenstvi, vyvoj, vyrobu, zarucni i pozarucni servis

o Veskeré nahradni a spotiebni dily vedeme skladem

e Viyvijime a vyrabime rovnéz plasmové zdroje a rlizna prislusenstvi k témto fezacim portaldm

* NaSe zafizeni jsou vicelcelova, jak pro déleni materialu plasmou, tak plamenem

e Velmi robustni konstrukce, ktera odolava vysokym teplotam pfi dlouhodobém nepfretrzitém provozu nebo pfi déle-
ni velmi silnych materiald. Nosnost stolu 500 kg/m2, sek¢ni nebo centralni typ odsavani s pfipravou k napojeni na
filtracni/odsavaci jednotku.

e Z-ova osa je vybavena THC (adaptivnim fizenim vysky hofaku nad materialem) a také bezpecnostnim drzakem ho-
faku, ktery automaticky chrani hotfak pred mechanickym poskozenim, dalSi vyhodou je moznost Ghlového natoce-
ni horaku vic¢i materialu.

e Zafizeni je vybaveno referencnimi Cidly, koncovymi Cidly a bezpecnostnimi Cidly.

e Pohyby ve vSech osach jsou realizovany vykonnymi motory se zpétnou vazbou, spolecné s planetovymi prevodov-
kami a pfesnym linearnim vedenim, vcetné Sikmych htebend.

e Pro ovladani zafizeni nepouzivame zadné primitivni Fizeni typu MACH, ale velmi komfortni uzivatelské prostredi pro
snadnou obsluhu a nastaveni zafizeni. Soucasti zafizeni je ovladaci pult vybaveny barevnym 24" grafickym monito-
rem.

e Algoritmy pracovniho procesu jsou detailné zpracovany pro nejnaro¢néjsi pozadavky s moznosti uzivatelské modi-
fikace celé fady parametrd.

e Nové verze zafizeni disponuji automatickym dalkovym fizenim vystupniho proudu plasmového zdroje dle sily a
typu déleného materialu.

e Vrezimu ,paleni plamenem" algoritmy systému zajiSt'uji automatické zapalovani/zhaseni plamene, automaticky
predehfev atd. Systém je rovnéz pripraven pro integraci proporcionalnich ventild s moZnosti kontinualni regulace
pritoku jednotlivych plynd.

e Portaly ALFATEC Ize upravit napfiklad pro ucely frézovani, gravirovani nebo svareni.

e Na zafizeni poskytujeme 2 letou zarucni dobu.

Efekt. Fezna oblast

Typové oznaceni Nazev Typova Fada Zplisob odsavani

mm

CNC17 ALFATEC CNC 1,25x1,25 1250x1250 Ekonom Centralni
CNCO01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m sekéni 1000x2000 Profi Sekeni
CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy 1000x2000 Ekonom Centralni
CNCO01.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce 1500x3000 Profi Sekéni
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt fezaci portél 1,5x3 m vanovy 1500x3000 Ekonom Centralni
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m sekéni 2000x3000 Profi Sekeni
CNCO01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m sekéni 2000x4000 Profi Sekeni

CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m sekéni 2000x6000 Profi Sekeni



Zakladni sestava

Pohonné jednotky — osy XYZ
(krokové motory + prevodovky,
linedrni vedeni, hiebeny)

Ovladaci panel — fidici a
ovladaci jednotka

Sekéné nebo centralné odsavany stdl, véetné paliciho rostu

Volitelné prislusenstvi

Strojni horaky

\

Odsavani/filtrace

Plasmové zdroje / invertory

|

Uitra-Gat 200XT

Zde mizete shlédnout
video z nasi instalace
fezaciho stolu




Typova rada Profi

Stoly se vyrabi v péti riiznych velikostech.

Kod Nazev

CNCO01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m 2 sekce
CNCO1.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m 3 sekce
CNCO01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m 4 sekce
CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m 6 sekci

Rezaci portaly ALFATEC fady PROFI se sek&nim typem odsavani jsou charakteristické velmi kvalitni, robustni konstrukci. Zp8sob odsavani $kodlivych
zplodin je feSen pomoci specialniho sekéné odsavaného stolu (s 2 az 6 nezavislymi sekcemi, dle velikosti stolu, vybavené pneumatickym oteviranim
klapek) s velmi vysokou Ucinnosti odsavani. Stoly jsou pfipravené k napojeni na filtratni a odsavaci jednotku nebo vykonny ventilator (na pfani ma-
Zeme nabidnout).

Pohyby v osach XYZ jsou realizovany prostfednictvim 4 vykonnych motor{ se zpétnou vazbou, dopinénych o planetové pfevodovky, v kombinaci s
presnym linearnim vedenim a (Sikmymi) hfebenovymi prevody. Celd konstrukce je navrzena s diirazem na jednoduchou Gdrzbu a snadnou, intuitivni
obsluhu. Tyto fezaci portaly jsou primarné urceny pro déleni materialu plasmovou technologii, ale Ize ho doplnit napfiklad sadou pro déleni plame-
nem nebo pridavnym zafizenim pro praci s potrubim.

Systém je vybaven adaptivnim Fizenim vysky horaku nad materialem (THC), aktivnim béhem procesu paleni.

Nedilnou soudasti téchto zafizeni je bezpecné uchyceni hofaku pomoci specidlniho drzaku, ktery zajisti ochranu horaku vici jeho mechanickému po-
Skozeni

(napfiklad pfi vzpficeni paleného materialu). Pomoci stavéciho Sroubu Ize korigovat Uhlové natoCeni hofaku vici délenému materialu.

Maximalni zatizeni stolu je 550 kg/m2.

MUzete shlédnout
video na YouTube




Typova rada Ekonom

Stoly se vyrabi ve tiech riiznych velikostech.

Kod Nazev

CNC17 ALFATEC CNC kompakt fezna plocha 1,25x1,25 m, vanovy
CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m vanovy

Jedna se o ekonomickou variantu fezacich portald ALFATEC. Oproti typové fadé PROFI jsou projektovany pro centralni (nikoliv sekéni) zp€isob odsa-
vani skodlivych zplodin s nizsi ucinnosti a méné robustni konstrukci.

Maximalni zatizeni stolu je 400 kg/m2.

Ostatni parametry resp. vybaveni této fady je shodné s fadou PROFI.

.......

.........

CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1x2 m vanovy
Vanovy stil s centralnim zplsobem odsavani.

CNC176 ALFATEC CNC kompakt Fezna plocha 1,25x1,25 m, vanovy
Vanovy st s centralnim zplsobem odsavani.



Soudasti kazdého zaFizeni ALFATEC je ergonomicky FeSeny ovladaci pUlt, vybaveny monitorem s vy-
sokym rozliSenim a Uhloprickou 24” (na prani s dotykovym displejem) pro maximalni komfort obsluhy. Ovla-
daci pult obsahuje vykonné miniPC, bezpecnostni relé, napajeci zdroje a ovladaci prvky.

PFipojeni k pocitacové siti je realizovano prostrednictvim Wi-Fi nebo kabelem.

Pocitac pracuje pod operacnim systémem Windows 7/8/10.

Predinstalovany software: CutComp, WRYKRYS.
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Ovladaci program CutCOMP ‘=

OVla’daCi program CutComp je softwarové Cast fidiciho systému, kterd ma za Ukol poskytnout rozhrani mezi

celym systémem stroje a operatorem. Program pracuje na platformé OS Windows XP/7/8/10. Obsluha ovlada zafizeni pomoci bezdratové klavesnice a
mysi. UZivatelské rozhrani je velmi komfortni a intuitivni s Sirokymi moznostmi optimalizace celého procesu.

Véechna zafizeni ALFATEC Ize integrovat (prostfednictvim WIFI nebo kabelem) do pocitaCové sité a diky tomu napriklad sdilet podkladové (DWG, DXF) sou-
bory nebo dalkové diagnostikovat chovani celého systému atd.

Softwarova &st Ize rozsffit o technologicky PFOgram WRYKRYS pro snadnou pripravu palicich plané.
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Technologicky program WRYKRYS



Technicka data ALFATEC

Typova rada PROFI

Typova rada EKONOM

Technologie

Pohony pro osy XYZ

Prevodovky

Ovlddaci software

Technologicky software

Pohyb v ose X,Y

Pohyb v ose Z

Presnost prejezdu

Rychlost prejezdu (XY)

Rezna rychlost

Presnost polohovani

Napajeni

Hlidani kolize hotaku

Automatické fizeni vySky hofaku
MozZnost automatického Fizeni vykonu plasmového zdroje
Pocet ind. Cidel/koncovych spinacd
Pocet bezpecnostnich tlaitek
ZpUsob odsavani

Maximalni zatizeni stolu

Elektricky prikon celkovy

Volitelna prislusenstvi

Doporucené plasmové zdroje
Kod Nazev
5.0514-1
5.0281-1.1
5.0288-1.1

Technicka data plasmo

Plazma/Plamen/Gravirovani

4x vykonné motory s enkodéry
Planetové
CutComp
WRYKRYS
Sikmé h¥ebeny, linedrni vedeni
Sroubovice, linearni vedeni
0,01 mm/krok
0-18000 mm /min
0-12000 mm/min
+0.1 mm
230 V 50 Hz
Ano
Ano
Ano
6/3
3
Sekeni Centralni
550 kg/m2 400 kg/m2
Dle velikosti

PEGAS 60 PLASMA CNC plasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 10 mm
PEGAS 101 plasma CNC plasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 15 mm

PEGAS 121 plasma CNC plasmovy zdroj vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 25 mm

QR kod pro katalogovy list plasmového zdroje

Pegas 101 Pegas 121

Sit'ové napéti 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V
Rozsah fezaciho proudu 20 - 65A 20 - 100 A 20- 120 A
Jisténi 16 @ 32@ 32@
Rezaci proud (DZ=100%) I, 60 A 100 A 100 A
Rezaci proud (DZ=60%) I, 65 A 100 A 120 A
Produktivni propich/fez (I2max) 10 12 20
Produktivni propich/fez (1I2@DZ=100%) 10 12 12
Maximalni propich/fez (I2max) 12 15 25
Bocni start/fez (I2max) 20 30 45
Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 bart 8,5 bartl 8,5 barll
Pracovni tlak 5,0 bar( 5,0 bar{ 5,0 bar(
Spotieba vzduchu 200 I/min 295 I/min 295 |/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic pneu-mechanic pneu-mechanic
Regulace proudu plynula plynula plynula
Hmotnost 24 kg 32,4 kg 32,4 kg
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Strojni plasmové horaky

Technicka data strojnich horakd

6132-1 Kabel Koax. 8 m TM-70/125 6131-1 Horak Plasma TM- 6990 Hofak Plasma TM-  6130-1 Horak Plasma TM-
6132-10 Kabel Koax. 10,7 m TM-70/125 70 1 m strojni coax 105 1 m strojni coax 125 1 m strojni coax TM-125

QR kod pro katalogovy list hofaku
vcetné spottebnich dill

https://www.alfain.eu/z27719-ho-
rak-plasma-tm-70-1-m-strojni-coax-pega-
$-60-101-121-cnc

Chlazeni plynem chlazeny plynem chlazeny plynem chlazeny
Zatézovatel 50% = 70A 60% = 105A 60% = 125A
Plyn Air/N2 Air/N2 Air/N2
Tlak 5,0-5,5 bar 5,0-5,5 bar 5,0-6,0 bar
Préitok plynu 185 I/min 240 I/min 295 I/min
Zapalovani bez HF bez HF bez HF

Plasmové zdroje technologie Ultra-Cut

Jedna se o vysoce presné plasmové systémy s vynikajici kvalitou fezu, zejména pro nerez materidly, kde je vyuZit unikatni systém sekundarni vodni mihy.
Systém je vybaven vodou chlazenym vysoce kvalitnim strojnim hofakem.

+ Mikroprocesorové fizeni pro
optimalizovanou kvalitu fezani a
Zivotnost sougasti

+ StepUP™ Bloky svafovaciho
invertaru mohou byt snadno pfidany,
aby se tak zvjsila kapacita fezani

Automatické fizeni plynu

Digitalni fizeni priitoku pro
optimalizevané a snadné nastaveni
pfi éetnych zménach mezi materialy a
tloutkami . Nutnost v pfipadé znadeni
argonem a rychlém pfechodu mezi
Fezénim a znaenim.

Hofsk XT
Neirychle3i vjmény spotfebnino

‘materidlu s teshnologil SpeedLok pro
snizeni prostoje.

Ultra-Cat 200XT

Ruéni fizeni plynu Elektronicky spousté¢ oblouku
Nabizi spolehlivy vykon se stabilnim Pro snizeni vysokofrekvenénich emisi
pritokem plynu a fizenim taku. a eliminaci vzniku elektrického rusen!.

Technicka data

Ultra-CUT 100 XT Ultra-CUT 200 XT Ultra-CUT 300 XT Ultra-CUT 400 XT

produkéni dérovani 15 mm 25 mm 40 mm 50 mm

Mékka ocel max. kapacita dérovani 15 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Edge start 20 mm 65 mm 75 mm 90 mm

produkéni dérovani 15 mm 25 mm 25 mm 50 mm

Nerezova ocel max. kapacita dérovani 15 mm 25 mm 30 mm 50 mm
Edge start 20 mm 50 mm 50 mm 100 mm

produkéni dérovani 15 mm 20 mm 25 mm 50 mm

Hlinik max. kapacita dérovani 15 mm 25 mm 30 mm 60 mm
Edge start 20 mm 50 mm 50 mm 90 mm
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Rotacni osa ALFATUBECUT - dopliikové zarizeni k CNC stoltim pro paleni trubek

Jedna se o prislusenstvi k CNC portalm ALFATEC, nelze ho provo-
zovat samostatné. Zafizeni je navrzeno s dlirazem na jednoduchou
obsluhu a Udrzbu (HW i SW) Ize pouzit technologii plazmového fe-
zani i fezani plamenem.

Ovladani je realizovano pomoci programu CutComp (spolecné s
ovladanim portalu).

Horak je vybaven hlidanim kolize s materialem. Stavéci Sroubovice
a pojezdy pro pfizplsobeni rlznym prmérdim trubky.
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Palici plan - software WRYKRYS

Technicka data

Parametr

Prlifez trubky
Technologie

SW pro fizeni
Operacni systém
Technologicky SW
Pocet motord
Rotacni pohyb

Rizeni vysky horaku
Bezpecnostni tlacitka
Referencni Cidla/koncové spinace
Hlidani kolize horaku
Rezné rychlost
Prejezdova rychlost
Presnost polohovani
Napajeni

Hmotnost

Celkové rozméry (D x $ x V)

CNC15-1 CNC ALFATUBECUT
80 — 600 mm
Plasma, plamen, gravirovani
CutComp
MS Windows
WRYKRYS nebo FASTCAM
1
Krokovy motor s prevodovkou
Ano
Dle pouzitého stolu (3 na stole)
1/0 (koncovy spinac je na stole)
Ano
0 - 12000 mm/min
0 - 18000 mm/min
+-0,1 mm
DC 35V/4A (napéjeni z nohy)
cca 250 kg

2200* x 820 x 900 mm
*dle velikosti stolu




Sada pro termické déleni materialu plamenem

Rezaci portaly ALFATEC se prevéazné pouzivaji pro termické déleni materialu plasmovou technologii, Ize je véak rozsifit nebo nahradit o variantu dé-
leni materialu plamenem (acetylen/kyslik) a to zejména pro ucely déleni materialu o sile cca 25 — 50 mm.

Ovladaci program CutComp je standardné vybaven algoritmy, které zajist'uji automatické zapalovani/zhaseni plamene, automaticky predehrev, Ca-
sové sekvence, hlidani vysky nad materidlem atd. Systém je rovnéz pfipraven pro integraci proporcionalnich ventilli s moznosti kontinualni regulace
prétoku jednotlivych plyn@.

Odsavaci a filtracni jednotky

Pracovisté pro termické déleni materidlu mlze byt vybaveno také odsavaci a filtracni jednotkou.

Odsavadi a filtracni jednotka je uréena pro odsavani emisi, vznikajicich pfi procesu paleni.

Kvalita pouZitého filtracniho materialu umoznuje prefiltrovanou vzdusninu vracet zpét do prostoru vyrobni haly. Systém cisténi filtracnich patron je
automaticky ovladan vlastni Fidici jednotkou na zakladé velikosti tlakové ztraty mezi Spinavou a Cistou Casti filtracni patrony.

Celkovy odsavany objem vzdusniny je 1250 - 4850 m3/hod, v zavislosti na typu jednotky.
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Seznam nejcastéji objednavanych polozek

Registracni Cislo Nazev

CNCO01.1-3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce
CNCO01.2-1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m sekcni

CNC01.3-2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m sekcni

CNCO01.4-1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m sekéni

CNCO01.5-1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m vanovy
CNCO01.6-1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy

CNC01.7-1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m sekéni

CNC04.1 Ventilator s cyklonem 5000 m3/h + pfislusenstvi

CNC04.2-1 Jednotka odsavaci a filtracni CNC TFD 3650

CNCO04.3 Jednotka odsdvaci a filtracni CNC 4850 + prislusenstvi
CNC04.4 Jednotka odsavaci a filtracni CNC 8400 + pfislusenstvi
CNC04.5 Jednotka odsavaci a filtracni CNC 3050 + pfislusenstvi
CNC04.6 Jednotka odsévaci a filtracni CNC FSD 4250 + bez pfislusenstvi
CNCO05.1 Sada pro fezani kyslikem - basic

CNCO05.2 Sada pro fezani kyslikem STANDARD

CNCO05.2-1 Sada pro fezani kyslikem STANDARD+AUTOMATIC
CNC05.22A Sada pro fezani acetylenem STANDARD

CNC08.1 WRYKRYS - Technologicky program

CNCO08.1/2 WRYKRYS - Technologicky program / 2.kli¢

CNC15.1 CNC ALFATUBECUT - zafizeni pro paleni trubek

CNC16.0 ALFATEC CNC 1,25x1,25 plasma portal THC vcetné Laptopu
CNC17.0 ALFATEC CNC 1,25x1,25 plasma portal HL-A

CNC17.1 ALFATEC CNC 1,25x1,25 plasma portal ML-A

CNC17.2 ALFATEC CNC 1,25x1,25 plasma portal LL-A

5.0514-1 PEGAS 60 PLASMA CNC

5.0281-1 PEGAS 101 PLASMA CNC

5.0288-1.1 PEGAS 121 PLASMA CNC

6131-1 Hotak Plasma TM-70 1 m strojni coax PEGAS 60/101/121 CNC
6990 Horak Plasma TM-105 1 m strojni coax PEGAS 60/101 CNC
6130-1 Horak Plasma TM-125 1 m strojni coax PEGAS 60/101/121 CNC
6133 Horak Plasma PTM-100 1,3 m PEGAS strojni coax PEGAS 60 CNC
6132 Kabel Koax. 6,7 m TM-70/125 PEGAS 60/101/121 CNC

6132-1 Kabel Koax. 8 m TM-70/125 PEGAS 60/101/121 CNC

6132-10 Kabel Koax. 10,7 m TM-70/125 PEGAS 60/101/121 CNC
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